WAKOL

Anspruch verbindet

WAKOL PS 205 Zywica lana

Informacje techniczne

Zastosowanie

Szybko twardniejaca modyfikowana polimerem dwusktadnikowa zywica krzemianowa

» do renowacji pekniecia jastrychu
» Do przyklejania listew gwozdziowych, profili metalowych oraz kamienia sztucznego wzg.
naturalnego

na podtozach chtonnych i niechtonnych w pomieszczeniach.

Szczegolne wlasciwosci
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* bezrozpuszczalnikowy wedtug definicji TRGS 610
» Mieszadto nie jest potrzebne
* Prawie niezauwazalny zapach
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1) Wg kryteriow GEV zaklasyfikowany dla klasy emisji EMICODE EC1 PLUS: bardzo niska emisja
2) klasa emisji wg prawa francuskiego

3) Nie ma zastosowania, emisyjnos$¢ nizsza w poréwnaniu do GISCODE S0,5

4) Przystosowany do ogrzewania podtogowego

5) Przystosowany pod meble na kétkach

Dane techniczne

Baza surowcowa: Zywica krzemianowa modyfikowana polimerami

Proporcje mieszania: 1: 1 czesSci objetosciowych

Temperatura: 15 °C 20 °C 25°C 30 °C
Czas stosowania: ok. 13 min. ok. 10 min. ok. 8 min. ok. 7 min.
Czas utwardzania: ok. 40 min. ok. 30 min. ok. 22 min. ok. 18 min.
Sposob nanoszenia: z tubg wtryskowg do pekniec i szczelin pozornych

ze szpachlg zgbkowang do klejenia
Uzebienie zalezy od wiasciwosci klejonych materiatow.
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Zuzycie: w zaleznosci od zakresu prac naprawczych

Srodek czyszczacy: Chusteczkami czyszczgacymi WAKOL RT 5960 w stanie
swiezym

Temperatura sktadowania: przechowywac w chtodzie
jednakze nie ponizej +10 ° C

Okres sktadowania: 12 miesiecy w temperaturze pokojowe;j

GISCODE: nie znajduje zastosowania

Podtoze

Podtoze jak rowniez warunki klimatyczne w pomieszczeniu muszg odpowiadac
obowigzujgcym normom i zaleceniom w kartach informacji. Podtoza muszg by¢ trwale suche,
mocne, rowne, pozbawione zanieczyszczen i substancji utrudniajgcych klejenie. Warstwy
oddzielajgce nalezy usung¢ za pomocg odpowiednich srodkéw mechanicznych.

Aplikacja

Naprawa peknie¢ w jastrychu: Pekniecia nalezy nacigé¢ klinowo i oczysci¢ z pytu. Przy
wiekszych peknieciach - szczegdlnie, gdy przechodzg przez catg grubosé jastrychu - nalezy
co 30 - 50 cm zrobi¢ poprzeczne naciecia i umiesci¢ w nich klamry (zakotwi¢), co potgczy
czesci jastrychu w sposob zamkniety sitowo.

Sktadnik B zywicy lanej przela¢ do butelki ze sktadnikiem A. Po zamknieciu butelki miesza¢
zawartos¢ silnie potrzgsajgc przez min. 15 sek. az do uzyskania jednolitego koloru bez smug.
Odcig¢ koncéwke dyszy nozem.

Zmieszang zywice lang wlewac¢ w pekniecia, usung¢ nadmiar z powierzchni. Przed
utwardzeniem powierzchnie nalezy posypac piaskiem do posypki WAKOL S 28.

Klejenie: Wymieszang zywice lang WAKOL PS 205 natozy¢ na podtoze odpowiednig szpachlg
zebatg unikajgc tworzenia sie skupisk. Szpachle nalezy dobra¢ tak, by spodnia strona
klejonego elementu byta w catosci pokryta zywica. Klejone powierzchnie natychmiast ztgczy¢

i dobrze docisngg¢. Klejone elementy muszg pozostac docisniete przez caty czas utwardzania,
ewentualnie nalezy je docigzy¢ lub zwigzad.

W przypadku klejenie moze by¢ réwniez potrzebne uzyskanie zywicy lanej o konsystencji
pasty. W takim przypadku zywice lang WAKOL PS 205 nalezy po wymieszaniu na krotki czas
odstawi¢. W ciggu kilku minut wzro$nie lepkos¢ materiatu i zywica lana uzyska optymalng
konsystencje do klejenia.

Wazne wskazowki

Nie stosowac¢ w temperaturze ponizej +15°C, przestrzega¢ minimalnej temperatury
przechowywania +10 °C. Wszystkie materiaty do uktadania parkietéw i podtog, ktére
przechowywane sa w niskich temperaturach nalezy wczesniej ogrza¢ w ogrzewanym
pomieszczeniu.
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W zadnym wypadku nie zamykac¢ istniejgcych szczelin dylatacyjnych.

Gwarantujemy statg wysokg jako$¢ naszych produktéw. Wszystkie informacje oparte sg

na badaniach oraz wieloletnim praktycznym doswiadczeniu. R6znorodno$¢ stosowanych
materiatéw i odmienne warunki pracy, na ktére nie mamy wptywu, wykluczajg roszczenia
zwigzane z podanymi informacjami. Dlatego tez zalecamy przeprowadzenie odpowiednigj
ilosci préb wtasnych wzglednie serii pilotazowej. Nalezy przestrzegac¢ zalecen producentéw
stosowanych okfadzin oraz aktualnie obowigzujgcych norm i kart informac;ji technicznych. W
przypadku dalszych pytan nasz dziat techniczny jest do Panstwa dyspozycji.

Karty informac;ji technicznych dostepne s na stronie www.wakol.com.

Niniejsza karta informacji technicznych z 24.09.2019 anuluje poprzednie karty.
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Wakol GmbH
Industriestrae 5
A-6841

Méder

Tel. +43 5523 64 700
Fax +43 5523 64 700 64
www.wakol.at

Wakol Adhesa AG
Schiitzengasse 28
CH-9410

Heiden

Tel. +41 31 9210 755
Fax +41 319212 968
www.wakoladhesa.ch

Wakol Foreco srl

A Via Kennedy 75
1-20010

Marcallo con Casone
Tel. +39 02 9761 939
Fax +39 02 97 253 021
www.wakolforeco.it

Loba-Wakol Polska Sp.z 0.0.
ul. Staweciniska 16, Macierzysz
PL-05-850

Ozarow Mazowiecki

Tel. +48 22 436 24 20

Fax +48 22 436 24 21
www.loba-wakol.pl
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Lecol Chemie B.V.
Schutweg 6

NL-5145 NP
Waalwijk

Tel. +31 416 566 540
Fax +31 416 566 531
www.lecol.nl
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